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Gres porcellanato Porcelain Feinsteinzeug Gres cérame Kepamorpanut EN 14411 APPENDICE G Bla GL
Rettificata Rectified Kalibriert Rectifie PekTudunumposaHHas
effetto legno wood effect Holzeffekt effect bois 3¢ deKT fepeBa technology

Natural

90x90 - 36"x36"

Pictart Grey 9090
CSAPICGR90
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Plus Pictart Grey Plus Pictart Natural
CSAPLPGR30
15120 - 6'x48" | [X60 324 15120 - 6/x48" [X60 324
Pictart Grey 15120 Pictart Grey 760 Pictart Natural 15120 Pictart Natural 760
CSAPICGR15 CSAPIGR760 CSAPICNA1S CSAPINA760
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! ! La decorazione Pictart Graphic si compone Pictart Graphic est composé par 18 décors
b di 18 varianti grafiche. différents. Il est livré dans des boites de 18
| Viene fornita in scatole da 18 pezzi, piéces, dans les quelles, les décors sont
[y all'interno delle quali le grafiche sono mélangés d'une fagon aléatoire.
miscelate in modo casuale.

[lekop Pictart Graphic BkniouaeT B ce6a
The décor Pictart Graphic consists of 18 18 rpaduueckrx BapuaHToB. MocTaBnaerca
graphic variations. It is supplied in boxes of 18 KopobKax, o 18 WTYK B Kax/01 KopobKe,
pieces, with randomly-mixed graphics inside rfie BapuaHTbl rpadryeckoro odopmneHus
each box. NofobpaHb! ClyyaiHbiM 06pasom.

Die Dekoration Pictart Graphic umfasst 18
grafische Varianten. Sie wird in 18-Stiick-
Schachteln geliefert, in denen die Grafiken
jeweils nach dem Zufallsprinzip vermischt
werden.

15X15-6"x6 "

Pictart Graphic
CSAPIGRATS

90x90 - 36"x36"

Pictart Mix 9090
CSAPICMX90

30x30 - 12"x12"

Plus Pictart Mix
CSAPLPMX30

D120 648 —
Pictart Mix 15120 Pictart Mix 760
CSAPICMX15 CSAPIMX760

Pictart Graphic
Pictart Grey 15120

BN

-
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PICTART

Gres porcellanato

Rettificata
effetto legno

Rectified
wood effect

Pictart Dark 15120

Kalibriert
holzeffekt

Rectifie
effect bois

PekTndnumposaHHan

3bdeKT gepena

EN 14411 APPENDICE G Bla GL

@technology

Informazioni Technical Technische
Tecniche Data Daten

Pezzi speciali - Special pieces - Spezial-Stiicke - Pieces spéciales - CneLyanbHbIx S1eMeHTOB

33x120- 13"x48" 33x120- 13"x48"

Ang. Gradone 120 Sx Pictart Gradone 120 Pictart

Mix CSAGASPM12 Mix CSAGPIMX12
White CSAGASPW12 White CSAGPIWH12
Dark CSAGASPD12 Dark CSAGPIDA12
Grey CSAGASPG12 Grey CSAGPIGR12
Natural CSAGASPT12 Natural CSAGPINAT2

9,5%60 - 37"x24" 1,5x30 - #x12"

Battiscopa Pictart Quarter Round Pictart

Mix CSABPIMX60 Mix CSAQRPMX15
White CSABPIWH60 White CSAQRPWH15
Dark CSABPIDA60 Dark CSAQRPDA15
Grey CSABPIGR60 Grey CSAQRPGR15
Natural CSABPINAGO Natural CSAQRPNA15

Information
Techniques

33x120- 13"x48"

TexHnyeckas
nHdopmauua

Ang. Gradone 120 Dx Pictart

Mix CSAGADPM12
White CSAGADPW12
Dark CSAGADPD12
Grey CSAGADPG12
Natural CSAGADPT12

Imballi e pesi - Packing and weights - Verpackungen und Gewichte - Emballage et poids - Bec 1 ynakoska

Montato Nome
Formato Pzz/Scat.  Mg/Scat. Kg/Scat.  Kg/Mq Scatole Mg Kg su rete
Size Pcs/Box  Sqm/Box  Ka/Box  Kg/Sqm Boxes Sqm Kr 8 Nanete On net Name
Format Stck/Kart.  Qm/Kart. Kg/Kart.  Kg/Qm Kart. Qm Auf Netz Nom
dopuar Pcs/Boite  Mc/Boite  Kg/Boite  Kg/Mc Boites Mc Sur trame Hassative
(cm) LWir/Kop. Kem/kop.  Krs/kop.  Kre/Kem Kopoboks  Kem CobpaHa Ha
nanere ceTke
90x90 1 0,81 17,8 22 36 29,16 641 Pictart Graphic
15x120 6 1,08 23,2 22 48 51,84 1.142 Gradone 120
7,5x60 18 0,81 17,8 22 56 4536 997 Ang Grad 120 Dx
30x30 Plus 6 0,54 13 20,9 60 324 678 < Ang Grad 120 Sx
Battiscopa
Quarter Round

Formato Pzz./Scat.
Size Pcs/Box
Format Stek/Kart.
hopmarbl Pcs/Boite
(cm) LUIr/Kop.
15x15

33x120 2
33x120 1
33x120 1
9,5x60 14
1,5x30 42

Consigli per la posa - Suggestion for laying - Ratschldge fiir die Verlegung - Conseil pour la pose - CoBeTbl no yknagke

Viste le caratteristiche della serie

si consiglia: we suggest: es empfiehlt sich:

- Fuga2-3mm «  2-3mmjoint «  2-3mm.Fuge
Per i formati 15x120, 7,5x60 si For the sizes 15x120, 7,5x60 lined

consigliano pose affiancate o a correre up laying or 4/5 staggered laying is verlegt oder 4/5 versetz.

Considering the characteristics of this series Im Hinblick auf die Eigenschaften der Serie

Fur Formate 15x120, 7,5x60 neben

conseillons:
« Joint2-3mm
Pour les formats

Vu les caractéristiques de la série, nous

15x120, 7,5x60 il est

conseillé une pose alignée ou une pose

sfalsate di 4/5. suggested. Farbe der Fuge décalée au 4/5.
Colore fuga Grouting colour White Mapei 111 - Kerakoll 02 Couleur de joint
White Mapei 111 - Kerakoll 02 White Mapei 111 - Kerakoll 02 Dark Mapei 114 - Kerakoll 05 White

Dark Mapei 114 - Kerakoll 05 Dark Mapei 114 - Kerakoll 05 Grey Mapei 133 - Kerakoll 44 Dark

Grey Mapei 133 - Kerakoll 44 Grey Mapei 133 - Kerakoll 44 Natural Mapei 134 - Kerakoll 04 Grey

Natural Mapei 134 - Kerakoll 04 Natural Mapei 134 - Kerakoll 04 Taupe Mapei 134 - Kerakoll 04 Natural

Taupe Mapei 134 - Kerakoll 04 Taupe Mapei 134 - Kerakoll 04 Mix White Mapei 111 - Kerakoll 02 Taupe

Mix White Mapei 111 - Kerakoll 02 Mix White Mapei 111 - Kerakoll 02 Mix Color Mapei 111 - Kerakoll 02 Mix White

Mix Color Mapei 111 - Kerakoll 02 Mix Color Mapei 111 - Kerakoll 02 Mix Color

Certificazioni - Certifications - Zertifizierungen - Certifications - CepTudukatbl

Coefficent of friction BOT 3000
ASTM (DCOF)
C 1028 - 2006 ANSI A 137.1:2012 VERSION 1

Dryu>0,6 Wetp>0,6

Natural Surface - Anti Slip

WET DCOF > 0,42

Natural Surface - Anti Slip

Mapei 111 - Kerakoll 02
Mapei 114 - Kerakoll 05
Mapei 133 - Kerakoll 44
Mapei 134 - Kerakoll 04
Mapei 134 - Kerakoll 04
Mapei 111 - Kerakoll 02
Mapei 111 - Kerakoll 02

Pzz/Comp.  Comp./Scat.  Pannelli/Scat.

Pes/Set Set/Box Panels/Box
Stck/Set Set/Kart. Paneele/Kart.
Pes/Set Set/Boite Panneaux/Boite
lWtyk s Komnosuuwin - MaHeneit 8
KOMMO3uUMM B KOPOOKe Kopobke

18 1

B cuny xapakTepucTuk gaHHoN cepum

peKomeHayeTca:
+ Wos2-3mm

[na dpopmatos 15x120, 7,5%60
peKomeHAyeTCA yKknaaKka pagamy unm co
cMelleHnem Ha 4/5.

Liget wos
White
Dark
Grey
Natural
Taupe
Mix White
Mix Color

Mapei 111 - Kerakoll 02
Mapei 114 - Kerakoll 05
Mapei 133 - Kerakoll 44
Mapei 134 - Kerakoll 04
Mapei 134 - Kerakoll 04
Mapei 111 - Kerakoll 02
Mapei 111 - Kerakoll 02
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CREATIVITA

INNOVAZION I
K KNOW-HOW
INDUSTRIALLE

Creativity, Innovation And Industrial Know-How

Kreativitdt innovation und industrielles know-how  Kreativitat innovation und industrielles know-how  KpeaTmBHOCTb HOBAaTOPCTBO 1 MPOMBILLNEHHbII
know-how

Tecnologia digitale

Ceramica Sant’/Agostino e stata fra le primissime aziende del settore ad integrare
nei propri processi produttivi questa rivoluzionaria tecnologia. La stampa digitale
offre illimitate possibilita di riproduzione grafica ad alta fedelta e apre orizzonti del
tutto nuovi nella progettazione e realizzazione di superfici ceramiche.

Infinite varianti grafiche

Il sistema, per sua natura consente di realizzare un numero infinito di varianti
grafiche diverse dello stesso soggetto, superando definitivamente il concetto
stesso di ripetitivita, tipico delle tradizionali tecniche produttive.

Il colore senza limiti

Dal punto di vista del colore, la tecnologia digitale rappresenta una evoluzione
sostanziale della tecnologia ceramica, perché offre la possibilita di riprodurre
qualsiasi sfumatura, ombra o tonalita, con una gestione del colore altamente
sofisticata, che raggiunge le stesse illimitate potenzialita cromatiche della
stampa fotografica.

Da bordo a bordo

La tecnologia di stampa digitale in linea, sincronizzata e brevettata, permette
di decorare interamente da bordo a bordo le piastrelle, garantendo una
definizione perfetta anche in caso di superfici con rilievi pronunciati.

Un nuovo, altissimo valore

Pavimenti e rivestimenti presentano cosi risultati estetici sorprendenti per
fedelta, profondita e bellezza estetica. Dalla pietra naturale, al tessuto, al
legno, dai tessuti alle grafiche di fantasia, il materiale ceramico acquisisce un
nuovo altissimo valore, grazie alla possibilita di creare immagini con variabili
cromatiche e rappresentazioni grafiche praticamente illimitate.

Minore impatto ambientale

La tecnologia digitale, in sintonia con l'impegno ecologico di Ceramica
Sant’Agostino, permette una significativa riduzione dellimpatto sull'ambiente:
gli inchiostri vengono utilizzati al 100%, senza generare residui e scarti da
smaltire; vengono inoltre eliminati diversi materiali di consumo come i retini
serigrafici.

Digital technology

Ceramica Sant’Agostino has been one of
the first companies of the sector to add a
technological revolution in the production
processes. The digital ink-jet printing on
ceramics offers unlimited possibilities for
accurately reproducting graphic motifs on
ceramics, and opens up a whole series of
brand new prospects for the design and
production of tiles surfaces.

Endless design versions

By its very nature, the system makes it pos-
sible to create an endless variety of different
graphic versions of the same

design, thus definitively leaving behind the
very concept of repetitiveness, typical of
traditional production techniques.

Colour without limits

From the point of view of colour, digital
technology is an important step forward
for ceramic technology, because it makes it
possible to reproduce any kind of nuance,
shade or tone, using a highly sophisticated
colour management systemable to achieve
the same unlimited colour potential of
photographic printing.

From edge to edge

In-line digital printing technology, synchro-
nized and patented,makes it possible to
decorate the whole tile, right from edge to
edge, guaranteeing perfect definition even
in the case of particularlymarked reliefs on
the surfaces.

A brand-new, high-quality look

Floor and wall coverings become surprisin-
gly beautiful and profoundly realistic. From
natural stone to wood, from fabric effects to
superb design patterns, ceramic materials
are given a brand-new, high-quality look,
thanks to the possibility of creating designs
with virtually unlimited colour and pattern
variations.

Lower environmental impact

Digital technology, in line with Ceramica
Sant’Agostino’'s commitment to protecting
the planet,makes it possible to significantly
reduce environmental impact: 100%of

the inks are used, so there is no waste to be
disposed of, nor any longer the need for
consumables such as silk screens.Ceramica

Digital technologie

Ceramica Sant’Agostino war eines der
ersten Unternehmen in der Branche, das
diese revolutiondre Technologie in ihre
Produktion zu integrieren wusste. Der Digi-
taldruck bietet unbegrenzte Moglichkeiten
fur graphische Reproduktionen mit hoher
Wiedergabetreue und eréffnet vollig neue
Horizonte bei der Entwicklung und Herstel-
lung von keramischen Oberflachen.

Unendliche graphische Varianten

Das Systemerlaubt aufgrund seiner beson-
deren Natur, eine unbegrenzte Zahl von
unterschiedlichen graphischen Varianten
desselben Motivs zu realisieren, wodurch
endgliltig das Konzept der Wiederholung,
die typisch fur die herkdmmlichen Herstel-
lungstechniken ist, durchbrochen wird.

Grenzenlose Farbe

In Bezug auf die Farbe stellt die digitale
Technik eine wesentliche Entwicklung der
Keramiktechnik dar, da sie die Moglichkeit
gibt, jede Nuance, Schatten oder Farbtone
zu reproduzieren.

Dabei erreicht das sehr raffinierte Farbmana-
gement dieselben unbegrenzten
Farbmaglichkeiten wie beim Fotodruck.

Von Rand zu Rand

Dieses synchronisierte und patentierte In-
Line- Digitaldruckverfahren erlaubt

es, die Fliesen vollstandig, von einem Rand
zum anderen zu dekorieren, wobei auch im
Fall von Oberflichenmit deutlichen Reliefs
eine perfekte Definition des Motivs erfolgt.

Ein neuer, hoherWert

Bodenbeldge und Wandverkleidungen
zeigen Uberraschende dsthetische
Ergebnisse aufgrund Naturtreue, Tiefe und
asthetischen Schonheit. Vom

Naturstein, bis zumStoff, Holz, von den
Stoffen bis zu graphischen Fantasiemu-
stern kommt das Keramikmaterial zu neuer
Geltung und wird noch kostbarer, dank der
praktisch unbegrenzten Moglichkeit Bilder
mit Farbveranderungen und

graphischen Darstellungen zu schaffen

Geringere Umweltbelastungen

Die digitale Technik erlaubt im Einklangmit
dem Engagement im Umweltschutzbereich
von Ceramica Sant’Agostino eine erhebliche
Verringerung der Umweltbelastung: Die
Druckfarben werden zu 100% verbraucht,
ohne Reste oder Abfall zu erzeugen, die
entsorgt werdenmussten. AuBerdem ent-
fallen die verschiedenen Verbrauchsmittel,
wie die fur das Offsetverfahren notwendigen
Netze.

Une technologie numérique

Ceramica Sant'Agostino a été une des
toutes premiéres entreprises du secteur

a intégrer dans ses procés de production
une véritable révolution technologique.
Le systeme d'impression numérique offre
des possibilités illimitées de reproduc-
tion graphique tres fidele sur support
céramique, ouvrant ainsi de tous nouveaux
horizons en matiere de conception et
réalisation de surfaces pour sols et revéte-
ments.

Des variantes graphiques infinies

Le systeme, de par sa nature, permet de réali-
ser un nombre infini de variantes graphiques
a partir duméme sujet, dépassant

ainsi définitivement le concept méme de
répétitivité typique des techniques tradition-
nelles de production.

La couleur sans limites

Du point de vue de la couleur, la technologie
numérique représente une évolution
fondamentale de la technologie céramique
car elle offre la possibilité de reproduire
nimporte quelle nuance, ombre ou tonalité,
avec une gestion de la couleur hautement
sophistiquée, qui atteint les

mémes potentialités chromatiques que
celles de l'impression photographique.

D’un bord a l'autre

La technologie d'impression numérique

en ligne, synchronisée et brevetée, permet
de décorer entiérement les carreaux d'un
bord a l'autre, en garantissant une définition
parfaite,méme dans le cas de surfaces aux
reliefs prononcés.

Une nouvelle valeur trés élevée

Les sols et les revétements présentent ainsi
des résultats esthétiques surprenants en
raison de leur fidélité, de leur

profondeur et de leur beauté esthétique. De
la pierre naturelle au tissu et au bois et des
tissus aux graphiques fantaisie, le

matériau céramique acquiert une nouvelle
valeur tres élevée grace a la possibilité de
créer des images avec des variables
chromatiques et des représentations graphi-
ques illimitées.

Un impact environnemental réduit

La technologie numérique, en harmonie
avec I'engagement écologique de Ceramica
Sant’Agostino, permet une réduction signi-
ficative de I'impact sur I'environnement: les
encres sont utilisées a 100%,

sans générer de résidus et de déchets. En
outre, différents matériaux de consomma-
tion, comme les rétines sérigraphiques, sont
également éliminés.

Linpposas TexHonorns

«Ceramica Sant’Agostino» cTana ogHol 13
nepBbIX KOMMAHWI OTPACYN, BHEAPUBLLINX
B CBOW1 NPOV3BOACTBEHHbI NPOLIECC 3Ty
pPeBONIOLIMOHHYIO TexHonoruto. Linpposas
neyatb npepnaraer 6eckoHeyHble
BO3MOXHOCTV BOCMPOV3BEAEH A
PVICYHKOB C BbICOKOV TOUHOCTbIO 1
OTKPbIBAaET abCOSIOTHO HOBbIE FOPU3OHTbI
B NMPOEKTUPOBAHMM 1 peanu3aLum
KepamMmnyecKmnx noBepxHoOCTeN.

BeckoHeuHble BapuaHTbl rpadukn
[lo cBoel npupoge cnuctema

NO3BOSIAET CO3AaBaTb HEOrPaHNUYEHHOE
MHOXECTBO BapUAHTOB rpaduyeckoro
300PAKEHMA OAHOMO 1 TOrO Xe CIOKETa,
OKOHYaTeNbHO NpeooseBas TeM CambiM
TUMUYHOE /18 TPAAULMOHHbIX
NPOW3BOACTBEHHbIX METOLIOB NOHATHNE
MOBTOPAEMOCTU.

HeorpaHunuyeHHoe pa3Hoo6paszue
Kpacok

C TOYKM 3peHws LBeTa, Lndposble
TEXHOMOMMN OTPAXAIOT HACTOALLYIO
SBOMIOLMIO KEPAMUYECKOTO
MPOW3BOACTBA MEPBOCTEMNEHHOM
3HaumMMocTn. OHM NO3BONSIOT
BOCMPOU3BOANTB JTI0ObIE LIBETOBLIE
HIOGHChI, TEHI 1 OTTEHKM Ha 6a3e
CBEPXCOBPEMEHHOW CUCTEMbI PabOTHI
C Kpackamu, NpeaocTasnatoLLen
HeorpaH1YeHHble XpoMaTUyeckme
BO3MOMXHOCTW, MPUCYLLME TOMbKO
doTorpadmueckon neyatu.

OT Kpas fio Kpasa

3anaTteHToBaHHasA TEXHONOMMA LMDPOBOV
nevyaTu,CUHXPOHU3NPOBAHHOW B IMHNM
NPOW3BOACTBEHHOMO MPOLIECC, aeT
BO3MOXHOCTb MOJIHOCTBIO AEKOPUPOBATh
BCIO KepaMmUUeCKyto MAWTKY OT Kpas A0 Kpas,
rapaHTUpyA Npwv STOM OTAINYHOE

KauecTBO paspeLLeHs PUCyHKa

Zlaxe Ha penbedHbIX MOBEPXHOCTAX.

HoBas Bbicovaiiluas LLeHHOCTb

B pe3ysibTate Takoi neyat nosbl u

CTEHbBI OT/INYAIOTCA YAVBUTENBHBIM
KaueCTBOM PUCYHKa, FyOrHON
11306paKeHNs 1 HEMOBTOPYIMON KPacoTOM.
OT HaTypanbHOro KamMHs 10 TKaHW v
[lepeBa, OT NMoNoTeH A0 GaHTasninHoM
rpaduKm: Kepammyeckmii Matepuan
NPYOBPETAET HOBYIO BbICOUANLLYIO
LIEHHOCTb 6/1arofaps OTKPblBatoLLencA
BO3MOXHOCTV BOCMPOU3BOANTS 0OPa3bl

B Pa3HbIX XPOMATUYECKIX BapMaHTax 1
€O3[aBaTb NPaKTUYECKN HEOTPaHNYeHHOe
pa3Hoobpasvie rpadUUecKnx N300PaKEHMI.

MeHbluee Bo3aecTBME Ha
OKpyKaloLyio cpeay

LIndposble TEXHONOMMU raPMOHUYHO
BMMCHIBAIOTCA B COLMANbHO HanpaBaeHHyto
3KONOTMYECKYI0 MONUTUKY KEPaMUYeCKOw
KomnaHum Ceramica Sant/Agostino, no3sonas
3HaUMTENbHO CHU3WTL BO3AENCTBMe
NPOV3BOACTBA Ha OKPYKaloLLYIO

cpepy. Vicnonb3yemble Ha 100%

KpacuTenu He CO3[aloT HyAatoLLvieca

B cbope v NepepaboTke OCTaTouHbIE
NPOAYKTLI M OTXOfbI, 1 M3 MpoLecca
NCKNI0YAIOTCA TakMe PacxoaHble
MaTepuantl, Kak pacTpbl Anda neyatu
cepurpadum.
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Norme tecniche UNI

Gres porcellanato Porcelain

Norma europea European standard EN

EN 14411 14411

APPENDICE G APPENDIX G - Group
. Gruppo Bla GL Bla GL

(Assorbim. d’acqua (Water absorption

E <0,5%) E <0,5%)

Feinsteinzeug
Europédische Norm
EN 14411

ANLAGE G
Gruppe Bla GL
(Wasseraufnahme
E <0,5%)

Grés cérame
Norme Europeenne
EN 14411
APPENDICE G
Groupe Bla GL
(Absorbtion d’eau
E <0,5%)

KepamorpaHunr
EBponeiickas Hopma
EN 14411
NPUNOXEHUE G
lpynna Bla GL
(BoponornouweHne
E<0,5%)

QUALITA DELLA SUPERFICIE
QUALITAT DER OBERFLACHE
QUALITY OF THE SURFACE
QUALITE DE LA SURFACE
KAYECTBO MOBEPXHOCTN

1195% min. delle piastelle di prova deve essere esente da difetti visibili.

A minimun of 95% of the tiles tested must be free of any visible defects.
Mindestens 95% der gepriiften Wandfliesen miissen ohne sichtbare Defekte sein.
95% minimun des carrelages pour essai doit étre dépourvu de défauts visibles.
MWH. 95% NAUTKM AOMKHBI ObITb NVLLIEHBI BAAVMBIX AeGEKTOB.

EN1SO 10545-2

RESISTENZA ALLA FLESSIONE (N/mm2)
BENDING STRENGTH (N/mm2)
BIEGEFESTIGKEIT (N/mm2)

RESISTANCE A LA FLEXION (N/mm?2)

EN1SO 10545-4

EN 14411 APPENDICE G Bla GL

REQUISITI PER DIMENSIONE NOMINALE N
REQUIRMENTS FOR NOMINAL SIZE
ANFORDERUNGEN fiir Nominalgroesse N
Exigences relatives a la taille nominale n
[TAPAMETPbI 1J14 HOMHAJIBHOTO PASMEPA N

7cm<N<15cm

N=>15cm

(mm)

(%)

(mm)

PROVA /TEST
PROBE / ESSAI
MCMNbITAHNE

LUNGHEZZA E LARGHEZZA

Il fabbricante, per piastrelle non modulari, deve scegliere la dimensione di fabbricazione in modo

che la differenza fra la stessa e la dimensione nominale non sia maggiore di + 2% (max + 5 mm.)

LENGTH AND WIDTH - The producer, for non-modular tiles, must choose the manufacturing size so that the
difference between the latter and the nominal size is not bigger than + 2% (max + 5mm.).

LANGE UND BREITE - Fiir Nicht-Modul Fliesen, soll der Hersteller das Herstellungsmaf wahlen, so dass

der Unterschied zwischen dasselbe und das nominal Maf nicht groBer als + 2% ist. (max + 5 mm.)

LONGUEUR ET LARGEUR-Le fabricant, pour les carreaux pas modulaires, doit choisir la dimension de fabrication
que permet que la différence entre la méme et la dimensione nominale ne soit pas supérieur a + 2% (max + 5mm)
LIIHA W WWPUHA - [ina HeMopynbHO NAUTKW NPOV3BOANTENb JOMKEH BbIOPATb Kanuop, KOTopblid He
NOMKEH OTAIMYaTbCA OT HOMUHANBHOTO pasMepa bonee vem Ha £ 2% (Makc. + 5 Mm.)

Deviazione ammissibile, della dimensione media di ogni piastrella, 2 o 4 lati, dalla dimensione di fabbricazione (W)
Acceptable deviation, expressed of the average size of each tile, 2 or 4, sides from the manufacturing size (W)
ZuldBige Abweichung der mittleren MaRe jeder Fliese, 2 0 4 Kanten, mit Durchschnittlichem Herstellungsmal3
Déviation admise de la dimension moyenne de chaque carrelage, 2 ou 4 cotés, de la dimension de fabrication (W)
[lonycTmoe OTKNoHeHVe CpeaHero pasMepa MaUTKK 2 U 4 CTOPOHBI OT YCTaHOBAEHHOTO Kanvbpa (W)

+0,9mm

+0,6%

+2,0mm

EN1SO 10545-2

SPESSORE

Deviazione ammessa dello spessore medio di una piastrella dallo spessore di fabbricazione
THICKNESS - Acceptable tile deviation expressed difference from average production thickness

DICKE - ZulaBige Abweichung der mittleren Dicke einer Wandfliese zur Herstellungsdicke

EPAISSEUR - Déviation admise de I'épaisseur moyenne d'un carrelage d'apres I'épaisseur de fabrication
TONUMHA - lonycTumoe OTKNOHeHe CpefHel TOALWMHbI NAUTKYM OT YCTaHOBAEHHOTO Kanvbpa

+0,5mm

+5%

+0,5mm

EN1SO 10545-2

RETTILINEITA DEGLI SPIGOLI

Deviazione ammessa rispetto alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti

STRAIGHTNESS OF EDGES - Acceptable deviation expressed compared to the corresponding
production dimensions to production dimensions

GERADLINIGKEIT DER KANTEN - ZuldRige Abweichung in im Vergleich zum entsprechenden Herstellungsmafy
LINEARITE DES ARETES - Déviation admise par rapport aux dimensions correspondantes de fabrication
KOCOYrOfIbHOCTb - [lonycTiMoe OTKNOHEHMe OT COOTBETCTBYIOLLETO Kanubpa

+0,75mm

+05%

+1,5mm

EN1SO 10545-2

RETTANGOLARITA

Deviazione di ortogonalita ammessa in % rispetto alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti
RECTANGULARITY

Acceptable deviation in orthogonality expressed as % difference from corresponding production dimensions
RECHTWINKLIGKEIT

ZulaBige Abweichung in % im Vergleich zu den entsprechenden Herstellungsmal3en

RECTANGULARITE

Déviation d'orthogonalité admise en °/0 en rapport avec les dimensions de fabrication correspondantes
MPAMOYTO/TIbHOCTb

[lonycTimoe OTKAOHEeHWe OPTOroHANbHOCTU B % OT COOTBETCTBYIOLLErO Kanubpa

+0,75mm

+05%

+2,0mm

EN1SO 10545-2

PLANARITA DELLA SUPERFICIE

Deviazione di planarita massima in %: 1) curvatura del centro in rapporto alla diagonale;

2) curvatura dello spigolo in rapporto alla lungheza; 3) svergolatura in rapporto alla diagonale

SURFACE'S FLATNESS - Maximum deviation expressed as %: 1) curvature at center vs. diagonal;

2) curvature of edge vs. length; 3) twisting vs. diagonal

PLANARITAET DER OBEFLAECHE - Maximale Abweichung der Ebenheit in %:1) Krimmung in der Mitte bei
diagonaler Messung,

2) Krimmung der Kanten im Verhdltnis zur Lange; 3) im Verhaltnis zur diagonalen Verziehung

PLANEITE DE LA SURFACE - Déviation de planéité maximum en %:1) courbure du centre par rapport a la diagonale
2) courbure de I'arete par rapport a la longueur; 3) gauchissement par rapport a la diagonale
MNOCKOCTHOCTb MOBEPXHOCTN

MaKcumanbHoe OTKNOHeHWe NNaHUTapHOCTW B %: 1) MCKPUBAEHME LieHTPa No AUaroHany;

2) UCKPUBNEHWE YIMa NO ANVHE; 3) UICKPMBIIEHWE MO AMaroHanu

1) +0,75 mm
2)£0,75mm
3)£0,75mm

+0,5%
+05%
+05%

+20mm
+20mm

+20mm

EN1SO 10545-2

RESISTENZA ALLABRASIONE

Secondo quanto dichiarato dall'Azienda

YCTOMYMBOCTb K MATHOOBPA3OBAHMIO

MVHUMANbHBbIA Knacc 3

RESISTANCE TO ABRASION As stated by the company EN 1SO 10545-7
ABNUTZUNGSFESTIGKEIT Entsprechend der Angaben des Unternehmens

RESISTANCE A LABRASION D'apreés déclaration de I'¢tablissement

YCTOVMYMBOCTb K CTUPAHWIO CornacHo 3anBneHHoMy KomnaHwen 3HaueHunio

RESISTENZA AL CAVILLO garantita

RESISTANCE TO MICROFISSURIZATION Guaranteed

HAARRISSBESTANDIGKEIT garantiert ENISO 10545-11
RESISTANCE A LA CRAQUELURE garantie

YCTOMYMBOCTD K OBPA3OBAHMIO TPELLH rapaHTMpOBaHa

RESISTENZA AL GELO garantita

RESISTANCE TO FREEZING Guaranteed

FROSTBESTANDIGKEIT garantiert EN1SO 10545-12
RESISTANCE AU GEL garantie

MOPO30CTOMKOCTb rapaHT“poBaHa

RESISTENZA ALLE MACCHIE minimo classe 3

SPOTS RESISTANCE Minimum Class 3

FLECKENBESTANDIGKEIT mindestens Klasse 3 EN1SO 10545-14
RESISTANCE AUX TACHES minimum classe 3

RESISTENZA Al PRODOTTI CHIMICI D'USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA
RESISTANCE TO CHEMICAL PRODUCTS FOR DOMESTIC USE AND ADDITIVES FOR SWIMMING POOLS
BESTANDIGKEIT DER Haushaltschemikalien und Zusatzstoffe fiir Schwimmbecken

Résistance aux produits chimiques ménagers et additifs pour piscine 3
YCTOMYMBOCTb K XMMYECKIAM BELLECTBAM, VICTMONB3YIOLLAXCA B AOMALLIHX YCIOBMAX 1 BACCEMHAX

minimo classe B
Minumum class B
mindestens Klasse B
minimum classe B
MWHVManbHBIA Knacc B

EN1SO 10545-13

RESISTENZA A ACIDI O BASI

RESISTANCE TO ACIDS AND BASES

SAURE- ODER LAUGENBESTANDIGKEIT

RESISTANCE AUX ACIDES ET BASES

YCTOV4MBOCTb K BO3AEMCTBIIO KACTIOT 1 OCHOBAHWN

Secondo quanto dichiarato dallAzienda
As stated by the company
Entsprechend der Angaben des Unternehmens
D'apres déclaration de |'établissement
CornacHo 3anBneHHoMy Komnarweli 3HaueHuio

EN1SO 10545-13

GRADO DI SCIVOLOSITAR

Definisce il grado defficacia antisdrucciolo di
una piastrella, in relazione ad un angolo medio
d'inclinazione di un piano su cui cammina

un addetto del peso di 70 Kg con scarpe con
suola standard, calcolato dopo una serie di
prove (metodo di prova definito dalla norma
DIN 51130).

Le categorie cosi individuate sono cinque:

“R”SLIP DEGREE

It determines a tile’s anti-slip efficiency degree,

with reference to an average inclination
degree on a plane on which a 70 kgs man
walks with standard-sole shoes, calculated
after a series of tests (test method established
by rule DIN 51130).

By this method five categories are determined:

TRITTSICHERHEIT R

Definiert die Rutschhemmung einer Fliese in
Bezug auf einen durchschnittlichen Neigung-
swinkel einer Ebene, die von einer 70 kg sch-
weren Person mit Schuhen mit Standardsohle
begangen wird. Die Berechnung erfolgt nach
einer Reihe von Versuchen (das Prifverfahren
wird von der Priifnorm DIN 51130 bestimmt).

Daraus ergeben sich die folgenden finf

LE DEGRE DE NATURE GLISSANTE R
Définit le degré defficacité antidérapant

d'un carreau, par rapport a un angle moyen
diinclinnaison d'un plan sur le quel marche
une personne préposée au travaux, qui pese
70 kg, avec des chaussures qui ont la semelle
standard, calculé apres une série de preuves.
(La méthode de preuve defini par la norme
DIN 51130).

CTEMEHb CKOJIb3KOCTUR

CreneHb YCTONUMBOCTU MANTKI K CKONBKEHMIO
8 3aBMCVIMOCTU OT CPE[JHErO YI/a Hak/oHa

ee NoBEepXHOCTY, NO KOTOPO MAET Yenosexk
Becom 70 Kr B 06yBM CO CTaHAAPTHOM
NOAOLBOV, PaCCUWTaHHaA B pe3ynbrate
NpOBefeHVIA PAaa UCMbITaHNi (MeTog
1CnbiTaHWA onpegenaetca Hopmoit DIN
51130).

lower than 6° unclassified Bewertungsgruppen: Le catégories individuées sont cinque: B pe3yrbTate ObINO YCTAHOBNEHO 5 KaTeropuii:
Inferiore a 6° Non classificabile From 6°to 10° R9
Da6°a10° R9 From 10°1t0 19° R10 Unter 6° Nicht Klassifizierbar inférieur a 6° pas classable MeHblLue 6° He knaccnduumpyetca
Da10,1°a19° R10 From 19,1°to 27° R11 Von 6° bis 10° R9 de6°a10° R9 O16°n0 10° R9
Da19,1°a27° R11 From 27,1 to 35° R12 Von 10,1° bis 19° R10 de 10,1°a19° R10 Or101°80 19° R10
Da27,1°a35° R12 More than 35° R13 Von 19,1° bis 27° R11 de 19,1°a27° R11 O1191°p0 27° R11
Oltre 35° R13 Von 27,1° bis 35° R12 de 27,1°a35° R12 Or127,1°00 35° R12

Uber 35° R13 plus de 35° R13 Bonee 35° R13

COEFFICIENTE DATTRITO DINAMICO: DYNAMIC FRICTION COEFFICIENT DYNAMISCHER REIBWERT: LE COEFFICIENT DE FROTTEMENT KOSOOUUMEHT AMHAMNYECKOIO

Definisce la scivolosita misurando con oppor-
tuno strumento (TORTUS) la forza necessaria
per far scivolare in condizioni dinamiche sopra
la superficie della piastrella, un peso standard
(metodo di prova BCR, DM. 14/06/89 n° 236);

Il valore cosl ricavato viene espresso come:

= coefficiente d'attrito
dinamico

u<019 scivolosita pericolosa

02<p<039 scivolosita eccessiva

04<p<074 attrito soddisfacente

u=075 attrito eccellente

It determines the slip degree by measuring,
with a suitable instrument (TORTUS), the
strength necessary to make a standard weight
slip on the tile surface in dynamic condition
(test method BCR, D.M. 14/06/89 n° 236).

The value thus obtained is expressed as:

= dynamic friction
coefficient
u<019 dangerous slip
02<u<039 excessive slip
04<u<074 satisfying friction
u=075 excellent friction

Definiert die Rutschgefahr, indem mit einem
geeigneten Instrument (TORTUS) die Kraft
gemessen wird, die erforderlich ist, damit

ein Standardgewicht unter dynamischen
Verhéltnissen auf der Fliesenoberflache gleiten
kann (Prifverfahren B.CR, Ministerialerlass
14/06/89 Nr. 236);

Der erzielte Werte wird wie folgt klassifiziert:

u= dynamischer
Reibwert
u<019 gefdhrliche Glétte
02<p=<039 zu starke Glatte
04<pu=<074 befriedigende Reibung
u=075 ausgezeichnete
Reibung

DYNAMIQUE:

Définit la nature glissante en mesurant avec
un opportun instrument (TORTUS) la force
necessaire pour faire glisser en conditions
dynamiques sur la surface d'un carreau, un
poids standard (la méthode de preuve BCR,
DM 14/06/89 Nr. 236.)

Dont la valeur tirée est exprimée comme
de suite:

= coefficient de
frottement dynamique

u<0,19 Nature glissante
dangereuse

02<p=<039 Nature glissante
excessive

04<p<074 Nature glissante
satisfaisante

u=075 Nature glissante

excellente

TPEHNA:

OnpegenaeT CKonb3KoCTb. CrieupnanbHbIM
npubopom (TORTUS) nsmepnetca

CWna, HeobXxoaMMan ANA CKOMbXeHNs B
[IMHAMUHYECKVIX YCNOBIAX MO MOBEPXHOCTM
MAMTKW CTaHAAPTHOTO rpy3a (MeToa
vcnbitaHva BCR, DM. 14/06/89 n° 236);

nOﬂyHEHHbIE B pe3ynbrate UCnbiTaHnA
3HayeHnA KﬂaCCM(bMLMpy}OTCﬂ cnefyowrm
0bpazom:

u= Ko3pdULIMEHT
AVHAMUYECKOTO PeHIA
u<0,19 OMacHas CKOMb3KOCTb
02<pu<039 ypesmepHaa
CKOMb3KOCTb
04<u<074 YOOBNETBOPUTENbHbIN
KO3GOULIMEHT TPeHMA
u=075 OTAINYHBIA
KO3GOULIMEHT TPeHMA

585



554

Simbologia

Symbols
Symboles
Symbole

YcnoBHble 0603HaveHnA

Gruppo di usura Rettificata
superficiale Rectified
Surface abrasion group Kalibriert
Abried Réctifié
Degré de usure superficielle PexTUOULIMPOBaHHAR
[pynna Victnpaemoctu
[ToBepxHOCTH
Non Rettificato
Not Rectified

Nicht Kalibriert
Non Réctfié

HepeKkTnduumPoBaHHbI

Bordi Sagomati
Shaped edges

Bords modelés
Verformte Réander

OurypHble KPOMKH

* Serie in fase di certificazione

* Collection under certification

* Série en phase de rectification

* Die zertifikaten werden geradehergestellt

* Cepua Ha cTagum cepTudrKaLmmn

Piastrelle a tono uniforme

Tiles with uniform shade
appearance

Fliesen mit einheitliche
Tonalitdten

Carreaux avec nuance
uniforme

OAHOTOHHasA NANTKA

Piastrelle con lieve
variazione di tono
edisegno

Tiles with slight shade and
aspect variation

Fliesen mit leicht
unterschiedlichen
Tonalitdten und Muster

Carreaux avec faible
différence de nuance et
structure

[TnuTKa C nerknm
3MEHeHNeM TOHa ¥ PUCYHKa

Piastrelle con media
variazione di tono e
disegno

Tiles with moderate shade
and aspect variation

Fliesen mit gemaRigt
unterschiedlichen Tona-
litdten und Muster

Carreaux avec modérée
différence de nuance et
structure

Mnutka co cpegHm
VM3MEHEHNEM TOHa N PUCYHKa

Piastrelle con variazione
random di tono e disegno

Tiles with random shade and
aspect variation

Fliesen mit zifallig
unterschiedlichen
Tonalitaten und Muster

Carreaux avec différence
aléatoire de nuance et
structure

[nnTKa co cnyyanHbim
V3MeHeHUeM TOHa 11 PUCYHKa

DIN51130

Classificazione
antiscivolosita

Anti-slip

Rutschhemmungsklassifi-
zierung

Classification glissement

Knaccudukauma
YCTONUYMBOCTY K
CKOMbXEHNIO

DIN 51097

Classificazione
antiscivolosita

Anti-slip

Rutschhemmungsklassifi-
zierung

(lassification glissement

Knaccndukauma
YCTONYMBOCTY K
CKOMbXEHNIO

Spessore mm.
Dike mm.

Thickness mm.
Epaisseur mm.

TonwmHa mm.

Ingelivo
Frost-resistant
Frostsicher
Résistance au gel

Mopo3ocToiikaa

Gruppo

Group
Gruppe
Groupé
TPYMNA

Classificazione delle
piastrelle da pavimento
per laresistenza all'usura

Traffico leggero. Pavimenti
destinati ad ambienti sot-

toposti a calpestio leggero
come ad esempio camere
da letto, sale da bagno.

Traffico medio. Pavimenti
destinati ad ambienti sot-
toposti a calpestio normale
e comunque protetti da
agenti abrasivi tipo sabbia,
ghiaino, terriccio:

Traffico medio forte. Pavi-
menti destinati ad ambienti
sottoposti a calpestio fre-
quente e comunque pro-
tetti da agenti abrasivi tipo
sabbia, ghiaino, terriccio,
ecc... ad es: sale da pranzo,
soggiorni, servizi, studi per
abitazioni private.

Traffico forte. Pavimenti
destinati ad ambienti sotto-
posti a calpestio frequente
e a forte abrasione, ad es:
cucine, balconi, terrazzi,
ingressi, camere d'albergo,
corridoi.

Traffico ultra forte. Pavimenti
destinati ad ambienti a
calpestio frequente e a forte
abrasione, ad es: bar, negozi,
alberghi, ristoranti, edifici
pubblici, uffici, scuole, sale
per esposizioni, senza esclu-
sione di alcuna zona. Parti-
colarmente adatti per locali
direttamente a contatto con
l'esterno.

Classification of the floor
tiles for wear resistance

Light traffic. Floors suitable
for areas subject to light foot
traffic: for example bedro-
oms, bathrooms.

Medium traffic. Floors
suitable for areas subject
to normal foot traffic yet
protected from abrasive
agents such as sans, gravel
and earth.

Medium-heavy traffic. Floors
suitable for areas subject to
frequent foot traffic yet pro-
tected from abrasive agents
such as sand, gravel and
earth: for example dining-
rooms, living-rooms, studies
in private houses.

Heavy traffic. Floors suitable
for areas subject to frequent
foot traffic and heavy abra-
sion: for example corridors,
balconies, terraces, private
kitchens, hotel rooms and
bathrooms.

Extra-heavy traffic. Floors
suitable for areas subject

to frequent foot traffic

and heavy abrasion: for
example bars, shops, hotels,
restaurants, public buildings,
offices, schools, exhibition
halls including all zones
subject to passing.
Particularly suitable for areas
in direct contact with the
outside.

Eingrupplerung glasier-
ter Bodenfliesen nach
dem Oberflachenver-
schleisswiderstand

Leichter Gehverker.
FuBboden zu Rdumen be-
stimmt, die leichter Trittbe-
lastung ausgesetzt sind, z.b.
Schlaf- und Badezimmer.

Normaler Gehverker.
FuBboden zu Rdumen be-
stimmt, die zu normaler Tritt-
belastung ausgesetzt sind
und dennoch vor abrasivem
material wie Sand, Kies oder
Erde geschutzt sind.

Mittelstarker Gehverker.
FuBboden zu vor Abrasi-
vagenzein wie Sand, Kies
oder Erde geschiitzten
Raumen bestimmt, dennoch
zu hdufiger Trittbelastung
ausgesetzt, zb. Esszimmer,
Wohnzimmer, Biiros in
Privatwohnungen.

FuBboden zu Rdumen
bestimmt, die zu haufiger
Trittbelastung sowie starker
Abrasion ausgesetzt sind,
zb. Gdngen, Balkonen,
Terrassen, private Kichen,
Hotelzimmer, Toiletten.

Besonders Starker Gehver-
ker. FuBbdden zu Raumer
bestimmt, die zu starker
Trittbelastung und starker
Abrasion ausgesetzt sind,
z.b. Bars, Geschéften; Hotels,
Restaurants, dffentliche
Gebaude, Buros, Schulen
und Ausstellungssalen.

Classement de nos
carreaux de sols selon la
resistance

al'usure

Petite circulation Carre-

aux destinés pour piéces
soumises a piétinement
|éger comme par exemple
chambres a coucher et salles
de bains.

Moyenne circulation. Car-
reaux destinés pour pieces
soumises a piétinement,
normal et de toute fagon
protégées contre agents
abrasifs comme sable,
gravier, terre.

Moyenne-forte circulation.
Carreaux destinés pour
piéces protégées contre
agents abrasifs comme
sable, gravier, terre et soumi-
ses a piétinement fréquent:
par exemple salle a manger,
salles de séjour, études pour
maisons individuelles.

Forte circulation. Carreaux
destinés pour piéces soumi-
ses a piétinement fréquent
et a forte abrasion: par
exemple couloirs, balcons,
terrasses, cuisines individuel-
les, chambres d’'hotel, salle
de bains.

Tres-forte circulation. Car-
reaux destinés pour piéces
soumises a piétinement
fréquent et a forte abrasion:
par exemple cafés, bouti-
ques, hotels, restaurants,
lieux publics, bureaux, éco-
les, salles pour exposition,
sans exclusion d’aucun lieu
soumis a piétinement.

Knaccudukauyns
HaNoNbHOW NANTKN
M0 YyCTOMYMBOCTH K
ncTUpaHuio.

Jlerkana Harpy3ka.
HanonbHas nuTka,
npeaHasHaveHHasn ans
NOMELLEHNI C HeOOSbLLIOW
MHTEHCVBHOCTBIO XOXAEHWS,
HanpyUMep, CNaneH 1 BaHHbIX
KOMHaT.

CpepnHan Harpyska.
HanonbHas nanTka,
npenHasHauyeHHan ans
MOMELLEHWI C HOPMANbHOW
MNHTEHCVBHOCTBIO XOXKAeHNA
1 3aLLMLLEHHDBIX OT
abpasvBHbIX YacTIL TUMNa
necka, rpaBuA, 3eMnu:

CpefHe-BbICOKaA Harpy3Ka.
HanonbHas nnnTKa,
npefHasHauyeHHan ana
NMomeLLeHWI C BbICOKOW
NHTEHCMBHOCTBIO XOXAEHWA,
O[1HAKO 3alUMLIEHHbIX OT
abpa3nBHbIX YacTuL TUNa
neckKa, rpaBuA, 3eMnu U.TA,,
Hanpumep — CTOMOBbIX,
FOCTUHBIX, TyaneTos,
KabMHETOB B YaCTHbIX AOMAX.

Bricokan Harpyska.
HanonbHas nnnTKa,
npefHasHauyeHHan ana
NoMeLLEeHVN, NOABEPKEHHDBIX
NHTEHCVBHOMY XOXAEHMIO

1 CUNbHOMY UCTVPaHWIO,
HanpvMep, KyXOHb,
6anKoHOB, Teppac,
NPYXOXMX, FOCTUHNYHBIX
HOMEPOB, KOPWAOPOB.

CBepxBbiCOKaA Harpyska.
HanonbHas nuTka,
npeaHasHaveHHan ans
NMOMELLIEHNI C BEICOKOW
NHTEHCUBHOCTBIO XOXAEHMA
11 CUNbHBIM UCTUPAHNEM,
HanpvMep, A5 Bcex 6e3
VCKNIOYEHIA NOMELLEHUI
6apoB, MarasnHoB,
PECTOPaHOB, OOLLECTBEHHbIX
3AaHWN, OPUCOB, LLKON,
BbICTAaBOYHbIX 3a7108. OHa
Hanbosee NoAXoAnT AN1s
NOMELLEHII C NPAMbBIM
BbIXOZOM Ha ynuLly.

Precisiamo che la classifica-
zione riportata, & compilata in
base ai risultati delle prove cui
vengono sottoposti i prodotti
nel laboratorio di ricerca inter-
no e all'espezienza acquisita
nei numerosi anni di impiego
dei nostri materiali.

We would like to point out tht
the classification of the mate-
rial is compiled according to
the resultas of tests carried out
in our laboratories and from
experience gainerd over many
years in the use of our tiles.

Wir teilen mit, dass die an-
gegebene Klassifizirung auf
jenen Testergebnissen welche
unsere Einselfeuerungspro-
dukte in unseren eigenen
Labors unterzogen werden
und auf den Erfahrungen nach
langjaehrigem Einsatz unserer
Materialien, beruht.

Nous soulignons que la classfi-
cation donnée est faite sur

la base des essais effectuées
dans le laboratoire a l'interieur
de notre usine sur les produits
en monocuisson, autant quen
force de l'expérience acquise
dans les nombreuses annéée
d'utilisation de nos materiaux.

YTOUHAEM, UTO BbllleyKa3aHHasA
KnaccuuKalma coctasneHa
Ha OCHOBAHMY Pe3yrbTaTos
VCMBITaHNIA NPOAYKUUH,
NPOBeZEHHbIX B HaLMX
1IccnesioBaTenbekix
nabopatopuax, a Takxe onbiTa
MHOTOJIETHErO UCMONb30BaHNA
HaLWX MaTepuasnos.
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